


150 000
метров 
кабельных лотков
в месяц

200 000
штук 
монтажных элементов
в месяц

квадратных метров 
собственных производственных
площадей

> 10
зарегистрированных
патентных решения
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Кабеленесущие системы

Универсальные и усиленные
кабеленесущие системы
для объектов
промышленного
и гражданского назначения.

Проволочные лотки

Система проволочных
лотков RT  применяется
для организации кабельных
трасс в слаботочных сетях
и силовых линиях
с небольшой нагрузкой.

Кабельные крепления

Предназначены
для фиксации всех видов
кабелей среднего,
высокого и сверхвысокого
напряжения.

Модульные эстакады

Модульные металлические 
конструкции для прокладки 
кабельных трасс и 
инженерных коммуникаций
над поверхностью
открытым способом.

Молниезащита.
Заземление

Защита объектов жилого
и промышленного
назначения от ударов
молний и их вторичных
проявлений.
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ТИП ИСПОЛНЕНИЯ 
«КС2»

Продукция в данном типе исполнения производится из стали
с цинковым покрытием массой не менее 200 г/м2, нанесенным
методом непрерывного погружения в расплав цинка* 
по ГОСТ 14918-2020. Базовый тип исполнения, соответствующий
третьему классу стойкости к коррозии по ГОСТ Р 52868-2021
и второму классу по классификации IEC 61537-2023.

Продукция в данном типе исполнения производится из стали
со средней толщиной цинкового покрытия не менее 40 мкм,
соответствующий пятому классу стойкости к коррозии по
классификации ГОСТ Р 52868-2021 и IEC 61537-2023.

Продукция в данном типе исполнения производится из стали 
с последующим нанесением на готовые элементы защитного 
покрытия методом горячего цинкования** по ГОСТ 9.307-2021:

КС6 - средняя толщина покрытия не менее 55 мкм, для изделий
толщиной более 1,5 мм.
КС7 - средняя толщина покрытия не менее 70 мкм, для изделий
толщиной более 3,0 мм.
КС8 - средняя толщина покрытия не менее 85 мкм, для изделий 
толщиной более 6,0 мм.

*Цинковое покрытие, нанесенное методом непрерывного погружения в расплав цинка по ГОСТ 14918-2020 - это процесс горячего цинкования, при котором стальная лента
или лист непрерывно проходит через ванну с расплавленным цинком. В результате получается равномерно распределённое и прочное цинковое покрытие. Повреждение
цинкового покрытия, вызванное резкой, перфорацией не приводит к прогрессированию коррозии, поскольку соседний цинк растворяется под воздействием (воздушной)
влажности и образует защитный коричневый слой гидроксида цинка на поверхности металла. «Миграция» ионов цинка защищает свободные участки шириной до 2 мм.

**Защитное покрытие, нанесенное методом горячего цинкования (далее - покрытия) при температурах 430°C - 460°C по ГОСТ 9.307-2021. Изделия подвергаются горячему
цинкованию после изготовления в жидком расплавленном цинке (прибл. 450 °C). В результате реакции между цинком и металлом образуется прочное и долговечное
антикоррозионное покрытие. Защитное покрытие, образованное в результате горячего цинкования, может служить десятки лет, обеспечивая надежную защиту от коррозии.
Цвет покрытия от серебристо-блестящего до матового темно-серого. Это не является показателем толщины цинкового покрытия или качества защиты от коррозии.
Влажная среда также может вызвать образование гидроксида карбоната цинка (так называемой белой ржавчины). Это невлияет на эффективность защиты от коррозии.

ТИП ИСПОЛНЕНИЯ 
«КС5»

ТИП ИСПОЛНЕНИЯ 
«КС6», «КС7», «КС8»

ТИП ИСПОЛНЕНИЯ 
«КСА2»
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ТИП ИСПОЛНЕНИЯ 
«КС4»

Продукция в данном типе исполнения производится из стали
со средней толщиной цинкового покрытия не менее 24 мкм,
соответствующий четвертому классу стойкости к коррозии
по классификации ГОСТ Р 52868-2021 и IEC 61537-2023.

Продукция в данном типе исполнения производится 
из нержавеющей стали марки AISI 304.
КСА2 - соответствует классу стойкости к коррозии «А» по
классификации ГОСТ Р 52868-2021 или «II» (А2) по
классификации IEC 61537-2023.

Изделия из нержавеющей стали подходят для установки на 
производственных объектах химической и пищевой
промышленности, в условиях экстремально-тяжелых
коррозионных воздействий.

Продукция в данном типе исполнения производится
из нержавеющей стали марки AISI 316L.
КСА4  - соответствует классу стойкости к коррозии «D» по
классификации ГОСТ Р 52868-2021 или «III» (А4) по
классификации IEC 61537-2023.

ТИП ИСПОЛНЕНИЯ 
«КСА4»
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www.asd-electric.ru
info@asd-e.ru


